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ENDUSTRIYEL ISI YALITIMI

Endiistriyel
Is1 Yalitimi

Uretim yapilan fabrikalar ve enerji iiretim tesisleri gibi yapilarda endiistriyel

proses yatiriminin en karl ve en verimli olacak sekilde kullaniimasi hedeflenir.

Bir enddstriyel prosesin verimliligini ve performansini artirmanin en basit yolu,
uygun sekilde yalitiminin yapilmasini saglamaktir. Dogru yalitiimis proses
hatti ve ekipmanlari, isletmeye minimum enerji tiketimi saglar, ayni zamanda

ekipman kullanim émrunu uzatir.
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Artan Gilivenlik ve

Verim

Isi transferi ve depolamadaki Isi
kayiplarinin  en  disik seviyeye
indirilmesi, toplam enerji tuketimini
onemli derecede azaltir. Proseste
bulunan ekipmanlarin ve proses
hattinin 1s1 yalitiml  olmasi sicaklik
degisikliklerinin onilne gecerek
verimlilige katkida bulunur. Sonug¢
olarak, proses hattinin verimliligi
artar. Dogru s yahtimi, tesis ve
proses hatlarinin bakim ¢alismalarinin
azaltiimasina da yardimci olur. Dogru

IsI yalitimi ¢6zimunin uygulanmasiyla

birlikte,

korozyon onemli olcude azaltilr,

nemden dolayr olusan
isletmenin verimi ve servis dmru uzar.

Yalitim malzemesi kalinhgi, proses
verimliligi Uzerinde belirgin bir etkiye
sahiptir. Hesaplamalar sonucunda,
proses hatlarinda BONUS Tas Yiinii
urlnleri ile yapilan dogru kalinhktaki
yalitim sayesinde, enerji veriminde
buyltk bir iyilesme elde edilir. Enerji
verimliligindeki artis, onemli ol¢ude

tasarruf saglar.
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Nitelikli Cevre

Kullanilan dogal kaynaklarin azalyor
olmasi, gerek yapilarda, gerekse de
endustriyel tesislerde enerjinin daha
etkin ve daha tasarruflu kullaniimasini
zorunlu héle getirmistir. Cevreye daha
duyarl bir dinya icin dogru yalitim
¢OzUminin  faydasi  yadsinamaz
bir gergektir. Endustriyel tesislerde
uygulanansiyalitimi sayesinde, tesisin

kendi sureclerinden kaynaklanan

zararli emisyon gazlari azaltilir.

Yalitimi yapilmis ekipmanlarin daha az
enerji tiketecek olmasi ile, dogaya
salinarak sera gazl etkisi yaratan
atiklarin 6nemli Gl¢ciide azaltiimasina
katkida bulunulur.

Enddstriyel yahtim ¢ozlmlerini
gelistirerek, CO, emisyonu onemli
olclide azaltilabilir.  Avrupa Birligi
tarafindan yuritilen arastirmalara

gore, yaltiimamis parcalarin

ENDUSTRIYEL ISI YALITIMI

yalitilmasi ve vyipranmis izolasyon
malzemelerinin yeni enerji verimli
¢ozumlerle degistiriimesi ile yilda 10
milyon aracin Uretmis oldugu ayni
miktarda CO,'den tasarruf edilebilir.
BONUS  teknik yalitim

omdurleri boyunca, bu urtinleri iretmek

urtnleri,

icin kullanilan enerjinin 500 kati kadar

enerji tasarrufu saglar.
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BONUS Tas Yiinii ile Is1 Yalitimi Coziimleri ve

Enerji Verimliligi

%100 yerli sermaye ile Sakarya/Hendek'te uretilen BONUS Tas Yiinui trlinleri son teknoloji ile donatiimis ve cevreye

duyarli fabrikasi ile surdurulebilir gelecege katkida bulunarak hizmete sunulmaktadir.

Tas yunu ile yapilan yalitimda, malzemenin mikemmel is1 yalitimi niteligi ve yliksek sicakliklara dayanimi, 6zellikle zorlu

endustriyel uygulamalar icin son derece degerlidir. Bu 6zelligi, tas yununin ¢ozum ihtiyaclarinda talep edilen yalitim

malzemesi olmasini saglamaktadir. A1 sinifi yanmaz bir malzeme olan tas yUnu ile yapilan yalitim, tesisteki tim yangin

guvenligi tzerinde pozitif bir etkiye sahiptir.

Isi yalitiminin temel amaci, uygulama yapilan
bolgenin cevre ortam ile isi transferini dnlemek-
tir. Isi yaliim malzemesinin isil iletkenlik katsayi
degeri en onemli o6zelliklerinden biridir. BONUS
Tas Yiinii sahip oldugu dusuk 1sil iletim katsayisi
degerleri ile yiiksek oranda yalitim saglar.

BONUS Tas Yiinii, Ustlin yalitim 6zelligi ile sl
transferine karsi oldukga yiiksek direng saglar.
Ekipmanlardan  gerceklesen s transferini
azaltmak, enerji verimliliginde ve maliyetlerde
dogrudan tasarruf saglar.

Maliyet

200—

Mevcut Durum
Ekonomik

Enerji Verimli

Toplam Maliyet

100 —

Yalitim Maliyeti

Hat Enerji Gider Maliyeti

Volkanik  kayaclarin  ergitiimesi  islemiyle

elde edilen BONUS Tas Yiinii yanmaz ve
alev ylrutmez. Tutusma yapmaz; ayrica

yalitimi yapilan ylzeyleri de atese karsi korur.

BONUS Tas Yiinii, yapli malzemeleri igin
en vyuksek vyangin performans sinifi olan

A1 sinifindadi.  Bu 06zelligini tesis omru

boyunca korumaya devam eder.

Sicaklik °C
1200

1000 Bonus Tas Yiinii, yalitim yapildigi
yiizeyleri yangindan korumaya

devam eder

800

Cam Malzemelerin Erimesi
600

400 Ahsap Malzemelerin Tutusmasi

200
Plastik Malzemelerin Erimesi

160 250 350 Yalitim Kalinligi(mm.) 0 30 60 920 120 150 180 210 240
.o . o o . Ist iletim
Bozulmayan Ozellikleri ile Uzun Sure Koruma tosor
4 P
Endiistriyel uygulamalarin ihtiyaci, uygulamada ve uygulama sonrasinda Dugik Yogunluklu

Uriinin sarkma yapmamasi ve boyutlarini koruyabilmesidir.

650°C'a varan ylksek sicakliktaki proses hatlarinda yiiksek yogunluklu

tas yunu Urdnleri tercih edilmesi daha dogru bir tercih olacaktir.

Yiiksek Yogunluklu

»
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Sicaklik °C




Basma Dayanimi

Endustriyel uygulamalarda, uzun vadeli performans icin yiksek basma mukavemeti
onemlidir. Basma dayaniminin yiiksek olmasi, ayni zamanda Uzerine kaplanan kaplama
elemaninin hassas montajina yardimci olur ve mekanik bozulmalara karsi direncini

artirir.,

Tank yalitiminda, 6zellikle yuriimeye uygun catilar icin yalitim levhalar sikistirmaya karsi
iyi diren¢ gostermelidir ve dis ortam gereksinimlerini karsilamalidir. Basing dayanimi

icin beyan edilen degerler EN 826 test standartlarina gore test edilmis olmalidir.

Sese Karsi Etkin Koruma

Endustriyel sureclerde gerceklesen yiiksek hizli hava akisi ve sivi hareketleri, calisma
ortamini olumsuz sekilde etkileyebilecek ¢ok sayida gurtltl yaratir. Gozenekli yapisi
sayesinde BONUS Tas Yiinii Urlinleri daha iyi bir ses yaltimi saglar ve elverisli bir

calisma ortami olusturur.

Cevre Dostu

BONUS Tas Yiinii Urilinleri, tamamen dogal malzemelerden uretiimektedir. Cevre dostu
olmalarindan dolayi, kullanim sirasinda veya kullanimdan sonra dogaya zarar veren
zararll gaz salimi yapmaz. Tas yunu yapisinda, geri donlusimu olmayan bilesenler

bulunmaz.

Insan Saghgina Zararsiz
BONUS Tas Yiinii iriinlerinin kullanimi giivenlidir. Uriinlerin iretiminde CFC veya
HCFC grubu gazlar kulllanilmamaktadir. Tas yuni yaltim malzemeleri kanserojen

olarak siniflandiriimaz, asbest icermez.

BONUS Tas Yiuniu RoHS belgesine sahiptir. BONUS Tas Yiiniu Urlnlerinin saglik ve

glvenlik bilgi formlari icin www.bonusyalitim.com.tr web sitemizi ziyaret edebilirsiniz.
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Diisiik Su Absorpsiyonu

Enduistriyel alanda kullanilan tas yiinleri, genellikle dis ortama acik olarak kullanilmaktadir. Su ile temas etme olasiligi
ylksektir ve yiiksek nem altinda bulunma olasiliklari vardir. Bu sebeple diistik su emme degerleri olmalidir. Yalitimi koruyan
kaplama malzemesinde olusacak hasar, alttaki yalitim katmaninin su/nem ile temasina sebep olur. Yalitim malzemesi eger su
tutucu/emici 6zellikte olursa, hem korozyona, hem de yalitim malzemesinin isiiletkenliginin kotl yonde etkilenmesine
sebep olur. BONUS Tas Yiinii EN 12087 uzun streli su absorpsiyonu ve EN 1609 kisa siireli su absorpsiyonu testlerinin

gereklerini yerine getirmektedir.

Korozyona Karsi Koruma

Nem; kot yalitiimis veya yaltiimamis proses borularinda,
kanallarda, ekipman donanimlarinda korozyona neden
olur. Buyuk bakim onarim maliyetleri ile enduistride
Uretim ve verim kayiplarina sebebiyet verir. Yalitiimis
metal ylzeylerin neme ve diger zararli maddelere maruz
kalmasindan korunmanin anahtar yuksek dizeyde
su itici, kimyasal olarak dayanikli yaltim malzemesi

kullaniimasidir.

Tuim BONUS markali endistriyel yalitim drinleri CE

beyanina uygundur. EN 14303 Mineral Yiinler Uriin

Standardi kalite gereksinimlerini yerine getirmektedir.

Uriin biinyesinde bulunan CI, Na*, SiO: iyon miktarlari ASTM C795-92 standardina gére asagidaki "Karnes Diagram"
tablosunda kabul edilebilir bolgesinde yer almaktadir.

Klorir (CI-), ppm

10000 —
Kabul Edilmeyen Alan
1000 —
100 —
Kabul Edilebilir Alan
10 —
BONUS
Tas Yiinii
0

10 100 1000 10000 100 000
Sodyum ( Nat) ve Silikat ( SIO32)
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Onemli Notlar

drtinler, uluslararasi standartlarin gerektirdigi performans

Beyan edilmesi gerekli olan
4 9 taleplerini kargilamaktadir.

Beyan Degerleri EN 14303 ‘e gére test edilmis BONUS Tas Yiinii endiistriyel C E

- Isil iletim katsayisi

- Yangina tepki sinifi

- Boyutlar ve toleranslar

- Su emme degeri

- Basma mukavemeti

- Su buhari diflizyon katsayisi

- Karnes diyagraminda ASTM C795-92 standardi gibi teknik degerler beyan formlarimizda yer almaktadir.

Kalite ve Cevre

Volkanik kayaclarin ergitilerek islenmesi, farkli recineler ile birlestirilerek levha ya da silte haline getirilmesi tecribe,
bilgi ve beceri gerektiren bir siirectir. Bu kapsamda, BONUS Yalitim hizmet verdigi tim alanlarda, detaylara gore
degdisen yalitim ihtiyaclarini karsilayabilmek icin kaliteden 6diin vermeden, uzun yillara dayanan Uretim tecriibesinden
gug¢ alarak ylksek kalitede yaltim Urtinleri sunmaktadir.

BONUS Tas Yiinii dretim tesisi, ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi ve ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi standartlarina

gore sertifikalandiriimistir.

Kaliteli Uriin ile Diisiik Bakim Giderleri

BONUS Tas Yiinii Uriinleri ile yalitilmis olan ekipmanin servis dmrii gozle gorilir derecede artis gostermektedir.
Cok yuksek sicakliktaki isletme servis sicakliklarinda dahi BONUS Tas Yiinii 6zelligini kaybetmeyerek ekipmanlari
korumaya devam eder.

BONUS Tas Yiinii yalitim drtnleri kurulum islemini olabildigince hizli ve kolay hale getirmek icin tasarlanmistir.
BONUS Tas Yiinii tasarruf saglar ve kosulsuz giiven sunar. Ayni zamanda, Urlinlerin dagilmama avantajl sayesinde

cesitli yuzeylerde kolay kuruluma yardimci olur, yalitimin uzun vadeli guvenilirligini artinr.

Teknik Destek ve Servis

BONUS Yalitim olarak Uretmis oldugumuz
drtinler ile sizlerin yalitim ihtiyaclarinizi
karsilamakla birlikte sizlerin teknik bilgi
ihtiyaclariniza da ¢6zim sunuyoruz. Sizlerden
gelen geri bildirimler ile Urin cesitliligimizi
artiryoruz ve artirmaya devam ediyoruz. Uriin,
detay ve hizmetlerle ilgili herhangi bir konuda
tim sorulariniz i¢cin 444 1 521 no'lu danisma
hattimizdan ya da www.bonusyalitim.com.tr
adresimizden bizlere ulasabilirsiniz. Gecerli
urin bilgilerine, teknik bilgi formlarina, Urln
kalite beyanlarimiza ve Urln brosurlerimize

www.bonusyalitim.com.tr web sitemizden

ulasabilirsiniz.
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Uygulamalar

Endiistriyel Tesisler,

Enerji Uretim Santralleri

Sanayi ve enerji uretim tesisi gibi
endustriyelyapilarda proses hatlarinda
dogru ve gulvenilir yahtim c¢ozimleri
ihtiyaclari karsilayabilmektedir. Boru
hattindaki sicaklik ¢ogu durumda
belirli parametreler icinde kalmal,
1IsI kaybi en aza indirilmeli ve tim

stire¢ guvenilir, dayanikli ve emniyetli

olmalidir.

Eryap Grup tarafindan BONUS markasi
ile Uretilen endustriyel yalitim trlnleri,
proses hattinda genis yelpazede
¢Ozlm sunar  ve performansi

korumaya yardimci olur.

Enerji Uretim tesisleri, yiksek hizmet
sicakliklar ile isletiimektedir. Bu
tesis yapilarinda genis capta yalitim

¢ozumlerinin yapilmasi kaginilmazdir.

Ornegin; kazanlar, esnek cok katmanli
¢ozimlere ihtiyag duyar. Tanklar ise
daha vyuksek sikistirma basincina
sahip cesitli  yogunluklarda Urun
¢Ozimlerine ihtiya¢ duyar. Bonus
Yalitim; kazanlar, tanklar, bacalar igin
tesisin verimligini, hizmet émrind ve
guvenirligini artirabilmek icin cesitli

yalitim ¢oziimleri gelistirmektedir.

= |



ENDUSTRIYEL ISI YALITIMI

Egzoz Gazi Filtrasyon
Boru Dirsekleri Celik Krisler B6liim Duvarlan

Isitilan Boru Hatlan Tank Duvarlan Baca Gazi
Havalandirma Kanallari

Valf Baglantilar Tank Catilan Endiistriyel Bacalar

Flans Baglantilari Celik Kolonlar Silo ve Kazan Duvarlari
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Boru, Boru Dirsekleri, Isitilan Boru Hatlar, Valf ve Flans Baglantilari,
Is1 Esanjorleri

Borular ve baglanti ekipmanlari ile proses hatti yonlendirme elemanlari endustriyel streclerde ¢cok 6nemli bir
bilesen durumundadir. Bu ekipmanlar, proses hattinin her bélgesinde fazla miktarda bulunmaktadir. Dis ortamlarda
bulunabilmeleri sebebiyle de bu ekipmanlarin yalitiminin dogru ve guvenilir sekilde yapilmasi gerekmektedir. Proses

hatlarinin dogru yalitimi, ekipmanlarin diizgiin calismasi ve dusik bakim maliyetleri i¢in 6n sarttir.

Farkli Yogunluklu Sanayi Siltelerinin Farkl
Sicakliklardaki Isil iletim Katsayilari

Uriin Tipi
100 0,049
150 0,058
INDUSTRIAL MW 650 80 200 0,069
250 0,080
300 0,090
350 0,110
50 0,039
100 0,049
150 0,057
INDUSTRIAL MW 700 90 200 0,066
250 0,077
300 0,085
350 0,102
50 0,038
100 0,048
150 0,056
Yaltim drtinleri  kalhnligl, borunun calisma
INDUSTRIAL MW 720 100 200 0,065 _ . -
sicakligina gore secilir.
250 0,075 Yalitim malzemesi kalinligi secilimeden &nce
300 0,082 mutlaka is1 yalitim hesabi yapiimali ve bu hesaba
350 0,096 gore dogru s yalitimi malzemesi kalinligi
belirlenmelidir. Proses hat sicakliklarina gore
50 0,037 1sI iletim katsayl degerlerimiz yandaki tabloda
100 0,047 belirtilmistir.
150 0,054 Cogu zaman tek katmanl ¢oziimler uygundur,
INDUSTRIAL MW 750 125 200 0,063 ancak daha zorlayici 6zelliklere gore cift katmanl
veya daha cok katmanl c¢ozimler gereklidir.
250 0,073 | L L
si transferini azaltmak, enerji verimliliginde ve
300 0,080 maliyetlerde dogrudan tasarruf saglar.
350 0,094
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Viskozitesi yuiksek akigskanlarin proses hattinda
tasinabilmeleri icin boru hatlari boyunca isitiimasi
gerekir. Isitma kablolari ve sensoérler ile donatiimis
borular, 1s1 kalitesinin iyi olmasi i¢in aliminyum
folyo ile kaplanmalidir. Sonrasinda yalitim dis capi
dikkate alarak normal bir sekilde boru lizerine monte

edilmelidir.

Yalitim malzemesinin etrafina sarilan koruyucu sac

malzeme, ring halkalar ile borulara sabitlenmelidir.

Ring sisteminin temel amaci, yalitim tabakasinin
butinlugund korumak, zaman icinde yercekimi etkisi

ile olusacak deformasyonlari engellemektir.
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Yiiksek Sicaklik Boru Hatlari ve Tiirbin

Tirbinler 540 °C'a kadar yiiksek sicakliklarda calisirlar ve ¢ok katmanli isi

yalitim ¢ozimlerine ihtiyag duyarlar. Yalitim kalinliklart 200 mm - 300 mm

civarindadir. 2 ya da 3 kat olarak uygulanir.

Yalitim ve kaplama ylizeye sabitlenmelidir. Clinkd, tlrbinde ylksek servis
sicakliklar ile birlikte, ayni zamanda calisma sirasinda titresimlerde
olmaktadir. Tlrbin tupleri gibi ¢cok yuksek sicakliktaki boru hatlarini izole
etmek icin ylksek yogunluklu, cift veya ¢ok katl yalitim ¢ozimleri onerilir.
Turbin govdeleri, cok sayida c¢ikis ve yuvarlak bicime sahip karmasik
sekildedir. Bu tir yliksek sicaklik ekipmani, yiiksek yogunluklu BONUS Tas
Yiinii Industrial MW rabitz telli sanayi silteleri ile yalitiimalidir. EkKipmanlarin
yuzeylerindeki girinti ve c¢ikintilar, rabitz telli sanayi siltesinin kullanimini
mukemmel bir ¢6zuim haline getirir. Yalitim malzemesinin ve dis kaplamanin

ozellikle titresimden dolayi sabitlenmesi biylik Gnem tasimaktadir.

BONUS Tas Yiinii
Industrial MW Rabitz
Telli Silte;

« Esnek yapisi ile ekipman ytizeyindeki
keskin donuslere uygunluk saglar.

. Uriindeki esit lif dagilimi sayesinde, isi
kaybinin minimum seviyede kalmasi icin
yardimci olur.

« Silte tzerine sarili rabitz teli malzemenin
butlnligunul, dagilmamasini saglar.

- Proses hatlarindaki sicaklik kontrolu
sayesinde, proses verimliligi artar.

« Isi kayiplarinin minimum olmasi ile CO2
emisyonu minimum seviyeye iner.

- Kolay montaji, esnekligi, detaylara
uyumu ekonomik bir ¢6ziim sunar.

» Rulo seklinde ambalaji ile nakliye ve
kullanim kolayligi saglar.

« Uriinlerde diisiik su emme ve diisiik
klorur icerigi — korozyon riskini en aza
indirir.

- Isi esanjorleri gibi ¢cesitli kliciik ekipman
parcalari, esnek rabitz telli tas ylnleri ile
yalitilabilir.

« Dusuk bakim maliyetleri ile uzun émurlt
¢ozumler sunar.
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Tanklar icin Yalitim Céziimleri

Cesitli sekil ve ebattaki depol-
ama tanklari bir ¢cok endustriyel

prosesin ayrilmaz parcalaridir.

Depolama tanklari, icerisinde
depoladiklar Urin cesidine gore
genis bir sicaklik araliginda kul-

laniimaktadir. Depolanan Uriunler-

in sicakhgl, proses ihtiyaclarina
gore degiskenlik gosterebilir. Bu
sebeple iyi bir performans gdsteren
termal yalitim ¢ozimunu gerektirir.
BONUS Tas Yiinii levhalan ve silte-
leri, tanklarin silindirik ve diz ylzey-
lerindeki yalitim detaylari icin en

uygun ¢o6zumu saglar.

BONUS Tas Yiinii, yapisi geregi lifli
yapidadir. Yiksek servis sicakliklarin-
da, Urlndn yogunlugu arttikca, isil
iletim katsayisindaki degisim, disuk
yogunluklu drinlere gore daha az
olmaktadir. Bu sebeple tank ylzeyi
gibi, 1s1 degerlerinin yiksek olacagi
bolgelerde tercih edilen sanayi
tas yunu yalitim Grinlerinin yiksek

yogunluklu olmasi gerekmektedir.

Tas yuninin su iticilik ve yangina
dayanim ozelligi, tanka daha fazla
koruma saglar ve calisma dmrinu
uzatir. Kurulum asamasinda kolay
uygulamasi ile maliyet avantaji saglar.
BONUS Tas Yiinii, tanklarin duvar
ve catilarinda talep edilen yogunluk-
lar icin genis bir urtin yelpazesi sun-
maktadir. Tanklarin cati bolgelerinin
yaltimi igin, yiuksek yogunluklu yuk
tasiyan teras cati levhalari onerilmek-
tedir. Yalitim ve kaplama arasindaki
boslukta sicaklik farklarindan dolayi,

havanin yukari yonli baca etkisi

olusabilmektedir. Bu olay ozellikle
ylksek tank duvarlarinda ortaya
cikar. Tas yunu servis omrind mak-
simum seviyede tutmak icin, olusan
hava hareketinden daha fazla ko-
ruma amaciyla, yuksek yogunluklu
levha ve siltelerin kullanilmasi gerek-
mektedir.

Tank duvarn yahtimi farkli sabitleme

ve destekleme yontemleriyle yapila-

bilir. Baglanti yontemleri lUlkeden

Ulkeye degisiklik gosterir.

BONUS Yalitim iiriinleri, tank

yalitiminda;

e Birlesim bolgelerinde bosluk ol-
madan yapilan siki ¢cozamler ile mini-
mum 1si1 kaybi sunar.

e En zor kosullarda maksimum perfor-
mans sunar.

e Tankin sicakliginin kontrol altinda tu-
tulmasindan dolayi depolamada
enerji verimliligi saglanir.

® Disuk 1sil iletim katsayl degerleri ile

CO2 emisyonlarinin azaltimasinda
etkindir.

e Tank catilariicin yiksek basma muka-
vemeti ile bakim sirasinda tzerindeki
yuklere dayanim gosterir.

e Dlisiik bakim maliyeti ile uzun omurli
¢Ozlimler sunar.

ONUS

YALITIMIN iYiSi
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SES YALITIMI

Yuksek hizda hava akimi veya yiiksek basincli buhar tasiyan boru hatlari, ortamda rahatsiz edici guriltl olusturur ve
yalitimasi gerekir. BONUS Tas yiinii Urlinleri, bu uygulamalar icin dogru bir ¢coziimdir. Tas yini disinda ses yalitimi
benzeri dnlemler icin alinacak ilave tedbirler isi kdprilerine sebep olabilmektedir. BONUS Tas Yiinii, ses yalitimi icin
ihtiyaci karsilayacak seviyede ¢o6ziim sunar.

Basinch Kaplarin Yalitimi

Basinch kaplar icin yalitimda genellikle rabitz telli sanayi silteleri kullanilir. Daha buylk olan ylzeyler icin levha seklinde
sanayi levhalari kullanilabilmektedir. Yalitim malzemesinin ylizeye sabitleme yontemi, tank ylizeyine kaynak yapilmasina
izin verilip verilmeyecegine baglidir. Mimkiin oldugunda kaynakli pimler en kolay segenektir, diger bir alternatif yontemi

celik bantlarla sabitlemedir.

Kazanlar icin Yalitim Céziimleri

Kazanlarin yiiksek sicakliklarda bulunmasi, ayrica ylizeylerinin genis ve farkli ylizey girintilerine sahip olmasi, bdlgesel
¢ozUm taleplerine yol agmaktadir. Kazanlarin govdesi ve sihhi tesisati, 1si genislemesi brilor ve fanlar gibi ek donanimlarin
sebep oldugu titresimler nedeniyle surekli hareket etmektedir. Kazanlardaki ¢ok yliksek sicakliklara ek olarak, sicaklik
dagilimi kazan yapisinin farkl bolimlerinde degiskenlik gosterebilir.

Ozel ihtiyaclar icin Etkili Coziimler

Kazanlarda yuksek servis sicakliklari nedeniyle, yeterince gli¢li ve saglam bir ¢c6ziim saglamak icin birkag¢ yalitim tabakasi
uygulamasi gerekebilir. Bu durum kazanin tiriine baglh olarak degiskenlik gosterir. BONUS Yalitim, kazan icin dizayn edilmis
tas yunu yalitim levhalari ve siltelerini Grtin gaminda bulundurmaktadir.

Genellikle 2 - 4 katmanli yalitim ¢oziimleri gerekmektedir. ic katman normalde rabitz telli silte, dis katmanlar ise yiizeyin
duzglnliglne gore rabitz telli silte ya da levha olabilir. Yalitim katmani esnek olmalidir, 1sil genlesmelere izin vermelidir.
Yalitim katmanlari arasinda aliiminyum folyo ylizey kaplama, isinin radyasyon yolu ile yayillimini da engellemeye yardimci

olmaktadir.

Kazan ilk calistirmada saatte 50 °C araliklarla isitiimahdir. Kazanlarin ¢cevresinde bir dizi boru baglantilari bulunur. Bu boru
baglantilari kazan dairesinde 6zel bir yalitim detayi ile ¢oztlmelidir. Normalde sadece rabitz telli silteler ile yalitilsada,
levhalar ve siltenin birlikte kullanimi ile de yalitilabilir.

Kanallarin Yalitimi

Binalarda veya bircok proses hatlarinda kanallar
blytik miktarda hava veya gazlarin iletimlerini saglar-
lar. Ornegdin kagit, karton imalat makinelerinin tiretim
sureclerinde kanallardan iletilen Is1 enerjisinin
korunmasi verimlilik acisindan ¢ok 6nemlidir. Cok
enerji tiketimleri oldugundan uygun yahltim kalin-
liklarin secilmesi gerekmektedir. Sogutma amacli
kullanilacak havalandirma kanallarinda ise yalitim
malzemesinin disa bakan kisminda folyo kullanil-
masi gerekmektedir. Folyolu tas yunu kullaniimasi
yogusma olusumunu engelleyecektir. Kanallarin
yalitiminda 70 kg/m® - 110 kg/m?® yogunluk
araliginda BONUS Tas Yiinii kullanimi uy-
gundur. BONUS Tas Yinii pim ve pullar ile
sabitlenebilir. Proseste olusan yuiksek akis hizlari,
sicaklik ve basinctaki dalgalanmalar, kanallarin yiik-

sek mekanik dayaniml olmasini gerektirmektedir.
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Ekipmanlar ve Filtrelerin Yalitimi

Baca gazi temizleme ekipmanlarinin duvarlarinda isi yalitimi tasarimi, ekipmanin hizmet dmria ve islevselligi icin kritik
déneme sahiptir. lyi bir yalitim ¢éziimiinde, i¢c duvarla temas halinde olan akiskan yogusma yapmayacaktir. ic
cephede soguk bolgeler olusmayacaktir. Ekipmanlar icerisinden gecen gazlar cok sicak olabilmektedir. lyi yalitim yapiimaz
ise baca duvarlarinda gazin carparak yogunlasmaya sebep olacagi soguk yiizeyler olacaktir. Soguk ylizeye carpan gaz, su
buhari ile birleserek yogunlasmaya sebep olur ve bu yogunlasmis ¢ozelti genellikle ekipmana zarar veren asidik ¢ozeltidir.

Baca gecislerinde yogunlasmanin olmamasi ekipman émru icin hayati Snem tagsimaktadir.

Genellikle rabitz telli silte ile minimum 2 kat yaltim yapilmalidir.

BONUS Tas Yuni Urinlerinin calisma ozellikleri Asidik buharn yogunlasmasini  6nlemek icin
endustriyel uygulamalar icin idealdir. Mikemmel ve olusabilecek tiim is1  koprileri 6nlenmelidir.
surekli 1s1 yalitimi saglar. Baca gazinda degisken Duvar birlesim detaylar, karmasik sekilli ylizey-
sicaklik araliklarinda mikemmel is1 yalitimi sunar. ler, erisim kapaklarn gibi kritik alanlar genel-
Neme karsi direnclidir. likle cift katmanhh ya da cok katmanl yalitim

cozumleri kullanilarak etkili bir sekilde yalitilirlar.
Yik tasimasi gereken bolgelerde, cati yapilarinda yuk-

sek basin¢ dayanimi saglayan ekstra ¢cozimler sunar. Her iki katmanda da plaka olmakla birlikte,

ylzeyleri rabitz telli silte ile birlestirmek mim-
Buna ek olarak, BONUS Tas Yiinii cok diistik klortir kiindiir. Genis diz ylzeylerin ¢6zimi levha
ve florur icerigine sahiptir. Bu sayede korozyon ve siltelerin  kullanimiyla  yapilabilmektedir.

olusumunu 6nlemeye yardimci olur.

BONUS Tas Yiinii Urlinlerinin kikirt giderme ekipmanlarinda kullanimi son derece uygundur. Elektrostatik ¢oktirticller,
Rabitz Telli BONUS Tas Yiinii Uriinleri ile yalitilabilir.

Bazi durumlarda, rabitz telli silte veya levhalar birden ¢cok katman olacak sekilde kullanilabilir. Yalitim pim veya rondelalarla

sabitlenir. Yapimda olusabilecek tiim i1si gecis koprtleri en az seviyeye indirilmelidir.

Endiistriyel Bacalar icin Yaliim Géziimleri

Endustriyel tesislerde bulunan beton bacalarin yalitimlarinin en iyi derecede yapilmis olmasi gerekmektedir. Endustriyel
bacalarin yalitimini yaparken birincil husus i¢ ¢elik kanallarda, asindirici asidik damla yogunlagsmalarinin olmasini dnlemektir.

Bu gibi yogunlasma damlamalarinin olugsmasini dnlemek bacanin émrinu uzatacaktir.

Rabitz Telli Tas Yiinii ile Izolasyon
Bacalarin yuvarlak i¢ yapilari, genel olarak, rabitz telli tas ylnu yalitim Urlnleri ile yaltiimali ve asindirici asit damlaciklarinin

olusumunu dnlemek i¢cin mutlaka kullaniimalidir.

BONUS Rabitz Telli Tas Yunu, beton bacalardaki yuvarlak kanallari izole etmek icin ideal drtnlerdir.
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BONUS TAS YUNU INDUSTRIAL MW

Teknik Ozellikler

Yogunluk Isil iletkenlik Katsayisi
Sikistirma
i MW | Mw | mw | Kalinlik Mw | mw | mw | EnxBoy | yajnik Dayanimi
P 700 | 720 | 750 700 720 750 Sinifi
°C

50 0039 0039 0038 0037

INDUSTRIAL MW 650 30-40 | 100 0049 0049 0048 0047 | 1000 x 8000
150 0058 0057 0056 0054
INDUSTRIAL MW 700
80 | 90 | 100 | 125 200 0069 0066 0065 0063 T Aranmaz
INDUSTRIAL MW 720 50-60 1000 x 5000
250 0080 0077 0075 0073
INDUSTRIAL MW 750 300 0090 0085 0082 0080
70 -120 1000 x 3000

350 oMo 0102 0096 0,094

Kazan, tesisat ve egzoz borular, elektrofiltre, kanal, gelik konstriiksiyon yapilar,

cift cidarl kaplar, etlivler ve sanayi tesislerinde kullanilan yalitim siltesidir.

Yiizeye Dik Cekme
Dayanimi

Aranmaz
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BONUS TAS YUNU PRIVATE

Klima ve havalandirma kanallarinda kullanilan aliiminyum folyo kapli yalitim

levhasidir.

Teknik Ozellikler

Isil iletkenlik Yiizeye Dik Cekme
katsayisi * Kalinhk | Sikistirma Dayanimi Dayamimi

Sinifi

o Yogunluk| Kalinhk
Urin Tipi

PRIVATE 70 25-50 | 600 x1200 0,035 T4 Aranmaz Aranmaz

*Isil iletkenlik Katsayisi TSE TiP 1 beyan degeridir.

BONUS TAS YUNU INDUSTRIAL BATT

Kazan, tesisat ve egzoz borulari, elektrofiltre, kanal, ¢celik konstriiksiyon yapilar,

cift cidarl kaplar, etlivler ve sanayi tesislerinde kullanilan yalitim levhasidir.

Teknik Ozellikler

- Isil iletkenlik Sikistirma Yiizeye Dik
Uriin Tipi Kalinlik | Yoguniuk katsayisi En x Boy Kglm:lk Day§an|m| Cekme éayanlml
W/mK [mm x mm S
50 0,040
100 | 0,050
150 | 0,058
INDUSTRIAL BATT 70 25-120 70 200 0,061 61(2)8(;( T4 Aranmaz Aranmaz
250 | 0,082
300 | 0,095
350 o7
50 0,040
100 | 0,047
150 | 0,054
INDUSTRIAL BATT 110 25-120 110 200 0,063 61(2)(?0)( T4 Aranmaz Aranmaz
250 | 0,073
300 | 0,080
350 | 0,094




BONUS TAS YUNU FLEXIBLE ALU

Bacalarda ve yuksek sicakliktaki sanayi borularinin isi yalitiminda kullanilan

aliminyum folyo kapli yiksek yogunluklu yalitim levhasidir.

Teknik Ozellikler

- Isil iletkenlik Sikistirma Yizeye Dik

Uriin Tipi SR & PLITL katsayisi IR K;::::k Dayanimi Cekme Dayanimi

50 0,040

100 | 0,050

150 | 0,058
FLEXIBLE ALU 25 100 200 0,061 zigg T5 Aranmaz Aranmaz

250 | 0,082

300 | 0,095

350 on7

BONUS TAS YUNU DOKME

Cift cidarli kaplarda, laboratuvar cihazlarinda, elektrikli ev
aletlerinde, firinlarda, elektrik kablolari, tesisatlar ve egzoz

borularinda kullanilan yalitim malzemesidir.

Teknik Ozellikler

Isil iletkenlik
katsayisi

DOKME 0,035
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